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出貨檢驗報告
Output Inspection Report

訂單數量
PO Qty.

交貨數量

Incoming Qty.
2870 料號

Material PN A.065.0089-01

樣品數
Sample Size 80 出貨日期

Shipping Date 2021/1/14 檢驗日期
Inspection Date 2021/1/14
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抽樣標准
Sampling

criteria

MIL-STD-
105E

抽樣方式
Sampling 
method

AQL CRI MAJ MIN 不良說明：
Failure Description:

AC/RE 0 0/1 1/2

不良數
Defect Qty.

0 0 0 

單位
Unit

樣本數
Sample size

不良數
Defect Qty.

不良率(%)
Defect Rate

外觀檢驗結果
Visual Insp. Result

无发现不良。
PCS 80 0 0.00%

    結果

分類

檢驗項目
Insp. Item

規格值及公差
Spec/Tol

檢驗工具
Insp.Tool

檢驗結果（Inspection Result)
判定

 ResultSample 1 Sample 2 Sample 3 Sample 4 Sample 5
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M1.2*0.25 B7 OK OK OK OK OK Pass

∅2.50±0.0.05 A2 2.50 2.49 2.50 2.50 2.51 Pass

0.80±0.05 A1 0.81 0.79 0.80 0.80 0.78 Pass

1.00±0.05 A1 1.01 0.99 1.00 1.01 1.00 Pass

∅2.00±0.05 A1 2.01 2.00 2.00 2.01 1.99 Pass
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檢驗工具(Insp. tool)代號 最終判定

Final 

Result
A1：卡尺 A7：塞尺 B4：维氏硬度计
A2：二次元 A8：推拉力计 B5：X-RF
A3：千分尺 A9：深度規 B6：鹽水噴霧試驗機
A4：高度尺 B1：卷尺/鋼尺 B7：通止规
A5：叶片千分尺 B2：小錫爐
A6：销式塞规 B3：专用测试治具

核准：
谢宏战

審核：
范元明

檢驗員：
袁敬斌Appd by: Checked by: Inspector:

2020/5/9REV:A

正常Normal

加嚴Tightened

 減量Reduced

Accept

Reject

Print date2021/1/14
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